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© Warenaufnahme zur gestapelten Oder aneinandergereihten Lagerung von Waren. 



© Die Erfindung betrifft eine Warenaufnahme (1) 
zur gestapelten oder aneinander gereihten Lagerung 
von Waren (9), die an zumindest einem Stutzentra- 
ger (L) mehrere ubereinander oder hintereinander 
angeordnete und daran jeweils verschwenkbar gehal- 
tene Warenstutzen (2) hat, die aus einer Ruhestel- 
lung in eine im Zufuhrweg angeordnete Bereit- 
schaftsstellung und von der Bereitschaftsstellung in 
eine Haltestellung ausschwenkbar sind, wobei die 
zur Zufuhr- oder Entnahmeseite (A) hin jeweils 
nachstobere oder -vordere Warenstutze (2) beim 
Verschwenken der unter oder hinter ihr angeordne- 
ten Warenstutze (2) in deren Haltestellung mittels 
einer Mitnahmevorrichtung aus ihrer Ruhestellung in 
^ ihre Bereitschaftsstellung bringbar ist. Um eine si- 
^ chere und lageunabhangige Einlagerung von Waren 
1^ zu ermoglichen und um mit geringem Aufwand die 
O einzelnen Warenstutzen (2) an warenspezifische An- 
^ forderungen sowie den jeweiligen Verwendungs- 
Q zweck der Warenaufnahme (1) anpassen zu konnen, 
^ sind deren Warenstutzen (2) jeweils Liber zumindest 
W zwei Schwenkarme (3, 4) mit dem ihnen zugeordne- 
p ten Stutzentrager (L) verbunden. Dabei sind die 
^ Schwenkarme (3, 4) verschwenkbar am Stutzentra- 
^ ger beziehungsweise der entsprechenden Waren- 
stutze (2) gehalten, wobei die dazu vorgesehenen 
Gelenkstellen (5, 5' beziehungsweise 6, 6') am Stut- 



zentrager (L) sowie der entsprechenden Warenstutze 

(2) jeweils versetzt zueinander angeordnet sind. So- 
mit kann durch ein Verschwenken der Schwenkarme 
(3, 4) die mit ihnen jeweils verbundene Warenstutze 
(2) relativ zu diesen Schwenkarmen (3, 4) bewegt 
werden. 

A 
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Die Erfindung betrifft eine Warenaufnahme zur 
gestapelten Oder aneinandergereihten Lagerung 
von Waren, die zumindest einen Stutzentrager auf- 
weist, an denn nnehrere in dessen Langsrichtung 
benachbarte Warenstutzen verschwenkbar gehalten 
sind, welche aus einer tragernahen Ruhestellung 
gegenuber dem Trager in eine im Zufuhrweg der 
Ware angeordnete Bereitsschaftsstellung und von 
der Bereitsschaftstellung in eine Haltestellung aus- 
schwenkbar sind, wobei beim Verscliwenken einer 
Warenstutze in deren Haltestellung die ihr benach- 
barte Warenstutze mittels einer Mitnahnnevorrich- 
tung aus ihrer Ruhestellung In ihre Bereitsschafts- 
stellung bringbar ist. 

Man kennt beispielsweise eine behalter- oder 
gestellfornaige Warenaufnahnne, die an jedem ihrer 
nniteinander zusamnnenwirkenden Stutzentrager 
nnehrere, denn Lagergut jeweils als Abstutzungen 
dienende Warenstutzen hat, die zur horizontalen 
Einlagerung des Lagergutes ubereinander an ei- 
nem ihnen zugeordneten Stutzentrager gehalten 
sind. Dabei konnen die Stutzentrager beispielswei- 
se in vier Eckbereichen dieser vorbekannten Wa- 
renaufnahnne eingeordnet sein. Die Warenstutzen 
sind einstuckig ausgebildet und ann Stutzentrager 
jeweils urn eine Schwenkachse verschwenkbar ge- 
lagert. Wahrend die an einenn fingerfornnigen Vor- 
sprung jeder Warenstutze vorgesehene Stutzflache 
in den Zufuhrweg des Lagergutes ausgeschwenkt 
werden kann, ist der gegenuber der Stutzflache auf 
der anderen Seite der Schwenkachse angeordnete 
Teil der Warenstutze als ein als Ruckstellkraft die- 
nendes Gegengewicht ausgebildet. Wird nun eine 
einzulagernde Ware zwischen die zusamnnenwir- 
kenden Stutzentrager geschoben, so verschwenkt 
beinn Einschieben der Waren die in Zufuhr- oder 
Entnahmerichtung vordere oder obere, noch unbe- 
legte Warenstutze jedes Stutzentragers von einer 
Bereitschaftstellung in ihre Haltestellung. Mittels ei- 
ner Mitnahnnevorrichtung wird dabei die Schwenk- 
bewegung dieser Warenstutzen auch auf die zur 
Zufuhr- Oder Entnahnneseite hin daruber angeord- 
nete Warenstutze ubertragen, die ihrerseits aus 
ihrer auBerhalb des Zufuhrweges angeordneten Ru- 
hestellung in die Bereitschaftstellung verschwenkt. 
Bei Entnahme der eingelagerten Ware aus dieser 
vorbekannten Warenaufnahnne wird auch die von 
der Ware ursprunglich beaufschlagte Warenstutze 
entlastet und schwenkt in Folge ihres als Gegenge- 
wicht ausgebildeten Stutzenteiles zunn Stutzentra- 
ger hin ein. 

Die Mitnahnnevorrichtung kann dabei entweder 
als ein jeweils zwei benachbarte Warenstutzen ei- 
nes Stutzentrager nniteinander verbindendes 
Kipphebel-Systenn ausgebildet sein oder aber Mit- 
nehnner aufweisen, die jeweils an einer der Waren- 
stutzen vorgesehen sind und die zur Zufuhrseite 
hin jeweils daruber angeordnete Warenstutzen be- 



aufschlagen. 

Diese vorbekannten, teilweise auch als soge- 
nannte Klinkenturme bezeichneten Warenaufnah- 
nnen sind als Transport-, Verpackungs- und Lager- 

5 behalter sowie als Regalsystenne vorteilhaft ein- 
setzbar und konnen sowohl automatisch wie auch 
nnanuell be- und entladen werden. Durch ihren ro- 
busten Aufbau werden sie zunehnnend auch als 
Mehrwegeverpackungen eingesetzt. 

10 Nachteilig bei diesen vorbekannten Warenauf- 

nahnnen ist jedoch, dafi die Stutzflachen ihrer Wa- 
renstutzen nur vergleichswelse schnnal ausgebildet 
werden konnen und nneist nur geringfugig in den 
Zufuhrweg einschwenkbar sind. Grofiere Stutzfla- 

15 Chen wurden der fur die Ruckstellbewegung der 
Warenstutzen benotlgten Ruckstellkraft entgegen- 
wirken und eventuell auch die Schwenkbewegung 
der jeweils benachbarten Warenstutzen behindern. 
Erschutterungen, wie sie beispielsweise beinn 

20 Transport dieser Warenaufnahnnen vorkomnnen, 
konnen zu einem Anheben des auf den Warenstut- 
zen aufliegenden Stapelgutes und infolgedessen zu 
einer Entlastung sowie einenn unerwunschten 
Ruckschwenken einzelner Warenstutzen fuhren, so 

25 dai3 einzelne Telle des in diesen Warenaufnahnnen 
transportierten Stapelgutes eventuell unkontrolliert 
aufeinander fallen. Unn die zwischen den Waren- 
stutzen eingelagerten Waren In den Warenaufnah- 
nnen zu sichern, werden zwischen diesen teilweise 

30 auch Distanzstucke, beispielsweise aus Karton- 
oder Kunststoffnnaterlal, eingefugt, die nach der 
Entnahnne des Stapelgutes nneist nicht wieder ver- 
wendet werden und daher etwa bei einer Massen- 
produktion nicht unerhebliche zusatzliche Kosten 

35 verursachen, da die Warenstutzen aufgrund des 
fest vorgegebenen Schwenkweges (Krelsbahn) an 
ihrer Unterseite nicht als Niederhalter fur zuvor 
eingelegte Ware ausgebildet werden konnen. Der 
zunn NIederhalten benotlgte Berelch wurde bereits 

40 in Ruhestellung in den Zufuhrweg der Ware ragen. 
Vor allem aber sind die Warenstutzen dieser vorbe- 
kannten Warenaufnahnnen kaunn an die Besonder- 
heiten und die Formgebung des darin einzulagern- 
den Warengutes anpafibar, wodurch die Gefahr un- 

45 erwunschter Beeintrachtigungen oder Beschadi- 
gungen dieser Waren noch zusatzlich erhoht wird. 

Es besteht daher insbesondere die Aufgabe, 
eine Warenaufnahme der eingangs erwahnten Art 
zu schaffen, die eine sichere lageunabhangige Ein- 

50 lagerung von Waren gestattet und die mit geringem 
Aufwand an warenspezifische Anforderungen sowie 
den jeweiligen Verwendungszweck anpaBbar ist. 

Die erfindungsgema^e Losung dieser Aufgabe 
besteht bei der Warenaufnahme der eingangs er- 

55 wahnten Art Insbesondere darIn, da/3 die Waren- 
stutzen jeweils uber zumindest zwei Schwenkarme 
mit dem ihnen zugeordneten Stutzentrager verbun- 
den sind, dafi die Schwenkarme sowohl am Stut- 
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zentrager als auch an der entsprechenden Waren- 
stutze schwenkbar angelenkt slnd,dafi die 
Schwenkachsen der Schwenkarme am Stutzentra- 
ger und an der Warenstutze jeweils zueinander 
versetzt sind und da^ durch ein Verschwenken der 
Schwenkarme die Winkellage der mit ihnen jeweils 
verbundenen Warenstutze relativ zu diesen 
Schwenkarmen in vorgegebener Weise verander- 
bar ist. Das Verschwenken der Warenstutzen mit- 
tels der Schwenkarme eriaubt eine lageunabhangi- 
ge Aus- und Einschwenkbewegung der Warenstut- 
zen. Durch ihre gelenkige Verbindung mit den 
Schwenkarmen konnen die Warenstutzen mit ge- 
ringem konstruktivem Aufwand auch an teilespezifi- 
sche Besonderheiten der einzulagernden Ware so- 
wie an den jeweiligen Verwendungszweck der er- 
findungsgemaBen Warenaufnahme angepa/Bt wer- 
den. Durch uberlagerte Bewegungen der Schwen- 
karme sowie der ihnen zugeordneten Warenstutze 
kann letztere auch bei geringem Abstand der an 
einem Stutzentrager vorgesehenen Warenstutzen 
gut und ohne sich untereinander zu behindern aus 
einer auiSerhalb des Zufuhrweges angeordneten 
piatzsparenden Ruhestellung in eine Haltestellung 
bewegt werden, die auch vergleichsweise weit in 
den Zufuhrweg hineinreichen kann. 

Dabei sieht eine bevorzugte Ausfuhrungsform 
gemaiS der Erfindung von eigener schutzwurdiger 
Bedeutung vor, dafi jeder Warenstutze ein 
Schwenkarm-Paar aus zwei Schwenkarmen zuge- 
ordnet ist, die an ihrer einen Armseite mit dem 
Stutzentrager und an ihrer gegenuberliegenden 
Armseite mit der Warenstutze jeweils derart ver- 
schwenkbar verbunden sind, daB sie gemeinsam 
ein Gelenkviereck bilden. 

ZweckmaBig ist es, wenn die einer Warenstut- 
ze zugeordneten und in den Schwenkebenen ver- 
setzt zueinander angeordneten Gelenkstellen mit 
der Warenstutze und dem Stutzentrager verbunde- 
nen Schwenkarme in ihrer Langserstreckung ne- 
beneinander oder uber Kreuz angeordnet sind. Ins- 
besondere bei einer uberkreuzten Anordnung der 
Schwenkarme einer Warenstutze uberlagern sich 
die Schwenkbewegungen der Schwenkarme sowie 
der ihnen zugeordneten Warenstutze derart, dafi 
diese eine vergleichsweise weitgehende Drehbewe- 
gung beim Verschwenken der Schwenkarme 
durchfuhrt und beispielsweise mit einem warensei- 
tig an ihr vorgesehenen Vorsprung in eine entspre- 
chende Aussparung der Ware eingreifen kann. 

Eine besonders einfache und vorteilhafte Aus- 
fuhrungsform gemafi der Erfindung sieht vor, daB 
die am Stutzentrager und/oder die an den Waren- 
stutzen vorgesehenen Schwenkachsen der 
Schwenkarme als etwa parallele Schwenkbolzen 
ausgebildet sind. Der geringe Herstellungsaufwand 
der erfindungsgemaBen Warenaufnahme wird noch 
zusatzlich begunstigt, wenn die einander unmittel- 



bar benachbarten Schwenkarme benachbarter Wa- 
renstutzen eine gemeinsame Schwenkachse am 
Stutzentrager haben. 

Um eine in der Schwenkebene durchzufuhren- 

5 de Drehbewegung der Warenstutze gegenuber ih- 
ren Schwenkarmen zu erreichen, kann es zweck- 
mai3ig sein, wenn zur Steuerung dieser Relativbe- 
wegung einer Warenstutze die an ihr an unter- 
schiedlichen Gelenkstellen angreifenden Schwen- 

10 karme jeweils unterschiedliche Armlangen aufwei- 
sen. Je nachdem, ob der zur Zufuhr- oder Entnah- 
meseite der erfindungsgemaBen Warenaufnahme 
hin jeweils obere oder vordere Schwenkarm einer 
Warenstutze kurzer oder langer ausgebildet ist, 

76 kann die entsprechende Warenstutze eine Drehbe- 
wegung in Oder entgegen dem Uhrzeigersinn 
durchfuhren. 

Falls sich die Bewegungslinien der zwischen 
den Schwenkarmen und ihrer Warenstutze vorge- 

20 sehenen Gelenkstellen beim Verschwenken der 
Warenstutze von ihrer Ruhestellung in ihre Halte- 
stellung und umgekehrt nahekommen oder die 
Schwenkarme in der Ruhestellung eng aneinander- 
liegen, kann es zweckmaBig sein, wenn sich die 

26 Schwenkarme einer Warenstutze auf voneinander 
beabstandeten, etwa parallelen Schwenkebenen 
bewegen. 

Um die lageunabhangige, d.h. die horizontale 
Oder vertikale Verwendung der erfindungsgema^en 

30 Warenaufnahme zu begunstigen, kann es zweck- 
mai3ig sein, wenn jeder Warenstutze eine Ruck- 
stellkraft zugeordnet ist, die bei Entlastung dieser 
Warenstutze die mit ihr verbundenen Schwenkar- 
me in deren Ruhestellung einschwenkt. Dabei ist 

36 es vorteilhaft, wenn als Ruckstellkraft jeweils eine 
Schenkelfeder vorgesehen ist, da solch eine 
Schenkelfeder besonders robust und dementspre- 
chend wartungsarm ist. 

Eine einfache und dementsprechend vorteilhaf- 

40 te Ausfuhrungsform gemaB der Erfindung sieht vor, 
daB jeweils an dem zur Zufuhr- oder Entnahmesei- 
te hin vorderen oder oberen Schwenkarm einer 
Warenstutze ein Mitnehmer vorgesehen ist, der bei 
einer Schwenkbewegung dieser Warenstutze in 

45 ihre Haltestellung den unteren oder hinteren 
Schwenkarm der zur Zufuhr- oder Entnahmeseite 
hin daruber oder davor angeordneten Warenstutze 
beaufschlagt. 

Um jedoch auch breite Waren in der erfin- 

60 dungsgema^en Warenaufnahme einlagern und um 
den Abstand der an einem Stutzentrager gehalte- 
nen Warenstutzen voneinander groB dimensionie- 
ren zu konnen, kann es zweckma^ig sein, wenn ein 
Schwenkarm einer Warenstutze mit einem Schwen- 

66 karm der zur Zufuhr- oder Entnahmeseite jeweils 
davor oder daruber angeordneten Warenstutze mit- 
tels eines Verbindungsarmes verbunden ist, dafi 
jeder Verbindungsarm an den ihm zugeordneten 
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Schwenkarmen gelenkig angreift, daB die Gelenk- 
stelle dieser Verbindungsarme an dieser jeweils 
davor oder daruber angeordneten Warenstutze als 
Langloch ausgebildet ist, in der ein IVIitnehmer ver- 
schieblich gefuhrt ist und da/3 dieser IVIitnehmer 
beim Verscliwenken der jeweils unteren oder liinte- 
ren Warenstutze in ihre Haltestellung in einer End- 
stellung des Langloches angeordnet ist. Dabei kann 
das Langloch entweder am Verbindungsarnn oder 
an denn Schwenkarnn der jeweils davor oder dar- 
uber angeordneten Warenstutze vorgesehen sein. 

Nach einer Weiterbildung gennai3 der Erfin- 
dung, der auch eigene schutzwurdige Bedeutung 
zukommen kann, ist vorgesehen, dafi an den Wa- 
renstutzen jeweils zunnindest ein Hilfsbugel vorge- 
sehen ist, der an einer Gelenkstelle verschwenkbar 
an der Warenstutze angreift und da/3 der (die) 
Hilfsbugel mit einem vorzugsweise aus zunnindest 
einem Koppelglied bestehenden Getriebe verbun- 
den ist, welches die Relativbewegung der Waren- 
stutze gegenuber den ihr zugeordneten Schwen- 
karmen in eine Relativbewegung des Hilfsbugels 
gegenuber dieser Warenstutze umsetzt. Dieser 
Hilfsbugel kann beispielsweise als zusatzlicher 
Niederhalter fur die einzulagernde Ware in den 
Zufuhrweg einschwenken, mit der entsprechenden 
Warenstutze einen often- und schlie/3baren Greifer 
bilden, als Zentrierhilfe fur das zwischen den Stut- 
zentragern einzulagernde Stapelgut dienen oder 
auch Dampfungszwischenlagen zwischen der ein- 
gelagerten Ware und der zur Zufuhr- oder Entnah- 
meseite hin jeweils davor oder daruber angeordne- 
ten Warenstutze bilden. 

Eine weitere vorteilhafte Ausfuhrungsform von 
ebenfalls eigenstandig schutzwurdiger Bedeutung 
besteht darin, daB die einem Stutzentrager zuge- 
ordneten Warenstutzen jeweils als Niederhalter fur 
die in Zufuhr- oder Entnahmerichtung hinter oder 
unter ihr angeordnete Warenstutze ausgebildet 
sind und da^ die Warenstutzen einen Niederhalter- 
Anschlag aufweisen, der die in Zufuhr- oder Ent- 
nahmerichtung jeweils dahinter oder darunter ange- 
ordnete Warenstutze und/oder die von dieser Wa- 
renstutze abgestutzte Ware bereichsweise beauf- 
schlagt. Bei einer solchen Ausfuhrungsform sichert 
die zur Zufuhr- oder Entnahmeseite hin vordere 
Oder obere Warenstutze die in Zufuhrrichtung hin- 
ter ihr angeordneten Warenstutzen sowie gegebe- 
nenfalls auch das darauf befindliche Lagergut. Um 
nach dem vollstandigen Befullen der erfindungsge- 
ma/3en Warenaufnahme die darin eingelagerten 
Waren gegeneinander zu sichern, kann es zweck- 
ma^ig sein, wenn die zur Zufuhr- oder Entnahme- 
seite hin oberste oder vorderste Warenstutze eines 
Stutzentragers in ihrer Haltestellung verriegelbar 
ist. Bei der erfindungsgema^en Warenaufnahme 
muli lediglich die zur Zufuhr- oder Entnahmeseite 
hin oberste oder vorderste Warenstutze eines Stut- 



zentragers in ihrer Haltestellung gesichert werden, 
um auch die in Zufuhrrichtung dahinter oder darun- 
ter angeordneten Warenstutzen ebenfalls in ihre 
Haltestellung zu fixieren. 
5 Weitere Merkmale der Erfindung ergeben sich 

aus der folgenden Beschreibung von Ausfuhrungs- 
beispielen in Verbindung mit den Anspruchen und 
der Zeichnung. 

Die einzelnen Merkmale konnen je fur sich oder zu 
10 mehreren bei einer Ausfuhrungsform der Erfindung 
verwirklicht sein. 
Es zeigt: 

Fig, 1 mehrere an einem Stutzentrager uber- 
einander angeordnete Warenstutzen 
15 einer Warenaufnahme in einer Seiten- 

ansicht. 

Fig. 2 die Warenstutzen aus Fig. 1 in einer 
seitlichen Teil-Darstellung, wobei drei 
dieser Warenstutzen von Warenstuk- 
20 ken beaufschlagt werden. 

Fig, 3 die Warenstutzen aus Fig. 1 und 2 in 
ihrer ebenfalls seitlich dargestellten 
Haltestellung, wobei die zu Zufuhr- 
oder Entnahmeseite hin obere Waren- 
25 stutze mittels eines Sperr-Riegels in 

ihre Halteposition verriegelt ist. 
Fig. 4 eine der Warenstutzen der Warenauf- 
nahme aus den Fig. 1 bis 3 in drei 
seitlichen Bewegungsdarstellungen, 
30 Fig. 5 eine Warenstutze, aniich der aus Fig. 
1 bis 4, in einer Draufsicht, 
Fig. 6 eine Warenstutze in zwei seitlichen 
Bewegungsdarstellungen, die beim 
Verschwenken in eine Ausnehmung 
35 Oder Hinterschneidung eines Waren- 

stuckes einschwenkt, 
Fig. 7 eine Warenstutze in ihrem Bewe- 
gungsablauf, wobei die Warenstutze 
mit einem warenseitig angeordneten 
40 Haltevorsprung in das Rohrinnere ei- 

nes rohrformigen Warenstuckes ein- 
schwenkbar ist. 
Fig. 8 zwei benachbarte Warenstutzen, die 
uber einen Verbindungsarm miteinan- 
45 der gekoppelt sind und 

Fig. 9 eine Warenstutze, annlich der aus Fig. 

1 bis 4, wobei diese Warenstutze zu- 
satzlich einen als Niederhalter fur die 
Ware vorgesehenen Hilfsbugel auf- 
60 weist. 

In den Figuren 1 bis 3 sind mehrere Waren- 
stutzen 2 einer nicht weiter dargestellten Warenauf- 
nahme 1 gezeigt, die zur horizontal gestapelten 
Einlagerung von Lagergut ubereinander an einem 
55 gemeinsamen, hier durch die Linie L schematisch 
angedeuteten Stutzentrager verschwenkbar gehal- 
ten sind. Die Warenstutzen 2 sind jeweils Liber 
zwei etwa parallel ubereinander angeordnete 
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Schwenkarme 3, 4 mit dem ihnen zugeordneten 
Stutzentrager verbunden, wobei die dazu vorgese- 
henen und als achsparallele Schwenkachsen 5, 6 
ausgebildeten Gelenkstellen der Schwenkarme 3,4 
sowohl am Stutzentrager wie auch an der entspre- 
chenden Warenstutze 2 seltlich oder in Schwenk- 
richtung versetzt zueinander angeordnet sind. Da- 
bei ist der Versatz dieser Gelenkstellen 5 und 5' 
beziehungsweise 6 und 6' so gewahit, 6aB durch 
ein Verschwenken der Schwenkarme 3, 4 die mit 
ihnen jeweils verbundene Warenstutze 2 relativ zu 
diesen Schwenkarmen 3, 4 bewegbar ist. Somit 
bewegen sich die zwischen den beiden Schwenkar- 
men 3, 4 und der mit ihnen verschwenkbar verbun- 
denen Warenstutze 2 vorgesehenen Gelenkstellen 
5, 5' belm Verschwenken der Schwenkarme 3, 4 
zwar in parallelen Ebenen aber doch jeweils auf 
kreisbogenformigen Bewegungslinien, die jeweils 
einen unterschiedlichen Drehmittelpunkt aufweisen. 
Durch Uberlagerung dieser Bewegungen wird auch 
die Warenstutze 2 relativ zu den Schwenkarmen 3, 
4 etwa parallel zu deren Schwenkebene verdreht. 
Selbstverstandlich konnen die Schwenkarme 3, 4 
jeweils auch als Doppelarme mit zwei parallel an- 
geordneten Armteilen ausgebildet sein, wenn bei- 
spielsweise grofiere Warenstutzen 2 zu halten sind. 

Die Warenstutzen 2 sind aus einer aufierhalb 
des Zufuhrweges der Waren angeordneten Ruhe- 
stellung in eine innerhalb des Zufuhrweges liegen- 
de Bereitschaftsstellung verschwenkbar. Durch Be- 
lastung der jeweils in Bereitschaftsstellung befindli- 
chen Warenstutze In der parallel zu den Stutztra- 
gern verlaufenden Zufuhrrichtung Pf1 mittels der 
einzulagernden Ware kann jede der Warenstutzen 
aus ihrer Bereitschaftsstellung in ihre Haltestellung 
verschwenkt werden. Dabei wird die zur Zufuhr- 
oder Entnahmeseite A hin jeweils nachstobere Wa- 
renstutze 2 beim Verschwenken der unter ihr ange- 
ordneten Warenstutze 2 in deren Haltestellung mit- 
tels einer Mitnahmevorrichtung aus ihrer Ruhestel- 
lung in ihre Bereitschaftsstellung gebracht, so da^ 
stets oberhalb der zur Zufuhrseite A hin mit einer 
Ware bereits belegten Warenstutze 2 eines Stut- 
zentragers sich die benachbarte, noch freie Waren- 
stutze 2 in ihrer Bereitschaftsstellung befindet. 

Aus Fig. 1 ist erkennbar, dafi nur bei der der 
Zufuhr- Oder Entnahmeseite A entferntesten Wa- 
renstutze 2 die Ruhestellung stets der Bereit- 
schaftsstellung entspricht. Hierzu ist ein Festan- 
schlag 7 vorgesehen, der diese Warenstutze 2 und 
ihre Schwenkarme 3, 4 in einer der Ruhe- bezie- 
hungsweise Bereitschaftsstellung entsprechenden 
Endstellung ihres Schwenkweges beaufschlagt. 

Die andere Endstellung dieser, in den Figuren 
1 bis 3 untersten Warenstutze 2, die ihrer Haltestel- 
lung entspricht, ist durch einen weiteren Festan- 
schlag 8 festgelegt, der die Warenstutze 2 in die- 
ser Position auf ihrer Ruck- oder Unterseite beauf- 



schlagt. 

In Fig. 2 sind die beiden untersten, in ihren 
Haltestellungen befindlichen Warenstutzen 2 mit 
Warenstucken 9 belegt, wahrend die gegenuber 

5 diesen Warenstutzen 2 zur Zufuhr- oder Entnahme- 
seite A hin nachstobere Warenstutze 2 in sich ihrer 
Bereitschaftsstellung befindet. Diese nachstobere 
Warenstutze 2 wird durch ein in Zufuhrrichtung Pf1 
in die Warenaufnahme 1 gerade eingelegtes Wa- 

10 renstuck 9 beaufschlagt, das allein schon durch 
sein Eigengewicht diese nachstobere Warenstutze 
2 ebenfalls in deren Haltestellung verschwenken 
soil. Zu erkennen ist, 6aB jede der Warenstutzen 2 
jeweils an ihrem zur Zufuhr- oder Entnahmeseite A 

76 hin vorderen oder oberen Schwenkarm 3 einen 
senkrecht zur Schwenkebene der Schwenkarme 3, 
4 angeordneten Mitnehmer 10 hat, der bei einer 
Schwenkbewegung dieser Warenstutze 2 in ihre 
Haltestellung - wie Fig. 2 zeigt - den unteren der 

20 beiden Schwenkarme 3, 4 der zur Zufuhr- oder 
Entnahmeseite A hin jeweils daruber angeordneten 
Warenstutze 2 beaufschlagt und diese Warenstutze 
2 somit aus ihrer Ruhestellung in ihre Bereit- 
schaftsstellung bewegt. 

26 Aus Fig. 2 ist auch erkennbar, 6aB vorzugswei- 

se beidseits der Warenstutzen 2 jeweils eine etwa 
parallel zu deren Schwenkebene und in Zufuhrrich- 
tung Pf1 angeordnete Fuhrungsschiene 11 fur das 
Stapelgut vorgesehen sein kann, die als Einlegehil- 

30 fe das Einlagern des Stapelgutes in die Warenauf- 
nahme 1 erieichtert. 

In den Figuren 1 bis 3 sind die dem gemeinsa- 
men Stutzentrager L zugeordneten Warenstutzen 2 
jeweils als Niederhalter fur die in Zufuhrrichtung 

36 Pfl unter ihnen angeordneten Warenstutzen ausge- 
bildet. Die Unterseite dieser Warenstutzen 2 ist 
dazu als Niederhalter-Anschlag 12 ausgestaltet, der 
in Haltestellung dieser Warenstutze 2 das Waren- 
stuck 9 bereichsweise beaufschlagt, da6 auf der 

40 jeweils darunter angeordneten Warenstutze 2 abge- 
legt ist. Bei vollstandig belegter Warenaufnahme 1 
kann die hier lediglich als Niederhalter dienende, 
zur Zufuhrseite A hin oberste Warenstutze 2 in 
ihrer Haltestellung mittels eines in Pfeilrichtung Pf2 

45 schwenkbaren Sperr-Riegels oder Verriegelungsar- 
mes 13 verriegelt werden, so dafi alle eingelager- 
ten Warenstucke 9 sicher und fest in der Waren- 
aufnahme 1 gehalten sind. Dabei ist als besonderer 
Vorteil hervorzuheben, da^ in dieser fixierten Lage 

60 die Schwenkmechanik der Warenstutzen praktisch 
unbelastet ist und das Gewicht der Warenstucke 9 
uber die jeweils als Niederhalter ausgebildeten Wa- 
renstutzen 2 auf den Festanschlag 8 geleitet wird. 
Die Warenstutzen 2 konnen aber auch so aus- 

66 gebildet sein, daB sie mit ihrem Niederhalter-An- 
schlag 12 zusatzlich oder ausschliefilich die in Zu- 
fuhrrichtung Pfl jeweils unter ihnen angeordnete 
Warenstutze 2 beaufschlagen. Dies kann bei druck- 
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empfindlichen Warenstucken 9 vortellhaft sein, die 
nur wenig oder uberhaupt nicht von einem 
Niederhalter-Anschlag beaufschlagt werden durfen. 
Hier konnen die Warenstucke auch in denn Zwi- 
schenraum locker gehalten werden, der zwischen 
den sich in ihrer Haltestellung gegenseitig fixieren- 
den WarenstCitzen 2 verbleibt. Vergleichbares lafit 
sich nnit Warenstutzen 2 erreichen, die auf ihrer der 
Zufuhr- Oder Entnahmeseite A zugewandten Ober- 
seite einen Abstandhalter hat, der die zur Zufuhr- 
seite A hin davor oder daruber angeordnete Wa- 
renstutze 2 ruckseitig beaufschlagt. Um die ohne- 
hin schon gute teilespezifische Anpassungsfahig- 
keit der Warenaufnahnne 1 noch zusatzlich zu be- 
gunstigen, kann es vorteilhaft sein, wenn die zum 
Abstutzen der Ware an der Warenstutze 2 jeweils 
vorgesehene Stutzflache 14 gegenuber der Waren- 
stutze 2 und/oder gegenuber dem Niederhalter- 
Anschlag 12 aus unterschiedlichenn Material be- 
steht. Somit kann die Stutzflache 14 jeder Waren- 
stutze 2 eine harte Oberflache aufweisen, wahrend 
beispielsweise der Niederhalter-Anschlag 12 aus 
einenn weichen, vorzugsweise aus einenn elastonne- 
ren Material besteht. 

In den Figuren 1 bis 3 wird die Schwenkbewe- 
gung der einzelnen Warenstutzen 2 in der Halte- 
stellung durch die in Zufuhrrichtung Pfl jeweils 
darunter angeordnete Warenstutze 2 sowie den 
Festanschlag 8 begrenzt. Moglich ist aber auch, 
diese Haltestellung der einzelnen Warenstutzen 
durch die Anordnung der Gelenkstellen ihrer 
Schwenkarnne 3, 4 derart festzulegen, dafi einer 
ihrer Schwenkarnne 3, 4, vorzugsweise der obere 
Schwenkarnn 3, eine weitergehende Schwenkbewe- 
gung des anderen Schwenkarnnes 4 in einer 
"Totpunktstellung" blockiert. Ebenso gut konnen 
entsprechende Abstandshalter an den Schwenkar- 
men 3, 4 oder Schwenkwegbegrenzungen an den 
Gelenkstellen 5 und/oder 6 vorgesehen werden. 
Bei all diesen Ausfuhrungsformen wird jedoch dar- 
auf verzichtet, dafi Eigengewicht der eingelagerten 
Warenstucke 9 ohne Belastung der Schwenkme- 
chanik der Warenstutzen 2 direkt zunn Festan- 
schlag 8 zu leiten. 

In den Figuren 1 bis 4 ist jeder Warenstutze 2 
eine Ruckstellkraft zugeordnet, die bei Entlastung 
dieser Warenstutze 2 die nnit ihr verbundenen 
Schwenkarnne 3, 4 in deren Bereitschaftsstellung 
und anschlieCend in deren Ruhestellung ein- 
schwenkt. Diese Ruckstellkraft ist hier als Schen- 
kelfeder 15 ausgebildet, die sich mit ihren Schen- 
keln 16 einerseits an denn ann oberen Schwenkarnn 
3 dieser Warenstutze 2 vorgesehenen Mitnehmer 
und andererseits an der Schwenkachse 6' des un- 
teren Schwenkarmes 4 abstutzt. Dabei wird der 
runde Federkern 14 dieser Schenkelfeder 15 von 
der Schwenkachse 6 des oberen Schwenkarmes 3 
durchsetzt. 



In Fig. 4 ist eine einzelne Warenstutze 2 der in 
den Figuren 1 bis 3 dargestellten Warenaufnahme 
1 in drei Bewegungsbildern gezeigt, wobei die obe- 
re strichpunktierte Position der Warenstutze 2 de- 

5 ren Ruhestellung R und die in Fig. 1 untere strich- 
punktiert dargestellte Position die Haltestellung H 
der Warenstutze 2 darstellt. Dagegen ist die Bereit- 
schaftsstellung B der Warenstutze 2 in durchgezo- 
genen Union gezeichnet. Deutlich zu erkennen ist, 

10 da^ sich bei einer Schwenkbewegung der Schwen- 
karnne 3, 4 die Warenstutze 2 relativ zu diesen 
Schwenkarnnen 3, 4 bewegt und stets in einer etwa 
horizontalen Position verbleibt. Diese Relativbewe- 
gung der Warenstutze 2 gegenuber ihren Schwen- 

75 karnnen 3, 4 wird durch den Versatz der Gelenk- 
stellen 5 und 5' beziehungsweise 6 und 6' bewirkt, 
der zu uberlagerten Bewegungen der Schwenkar- 
nne 3, 4 und ihrer Warenstutze 2 fuhrt. Die Waren- 
stutze 2 kann sonnit aus einer vergleichsweise konn- 

20 pakten Ruhestellung R in eine weit in den Zufuhr- 
weg der Warenstucke 9 reichende Haltestellung H 
verschwenkt werden. Dabei wird die Schwenkbe- 
wegung aus der Ruhestellung R in die Bereit- 
schaftsstellung durch den Mitnehnner 1o der zuvor 

25 bestuckten, in Fig. 4 jedoch nicht dargestellten 
Warenstutze 2 ausgefuhrt, wahrenddessen diese 
zuvor bestuckte Warenstutze 2 aus ihrer Bereit- 
schaftsstellung B in ihre Haltestellung H ver- 
schwenkt. Die Bewegung von der Bereitschaftsstel- 

30 lung B in die Haltestellung H erfolgt durch das 
Einlegen des Stapelgutes, insbesondere durch des- 
sen Gewichtskraft oder die Einlagerungsbewegung 
der Warenstucke 9 selbst. Mit dieser Schwenkbe- 
wegung einer Warenstutze 2 von ihrer Bereit- 

35 schaftsstellung B in ihrer Haltestellung H wird 
gleichzeitig nnittels der durch die Mitnehnner 1o 
gebildeten Mitnahmevorrichtung die zur Zufuhr- 
oder Entnahmeseite A hin daruber oder davor an- 
geordnete Warenstutze 2 aus der Ruhestellung R 

40 in die Bereitschaftsstellung B gebracht. 

Die Warenaufnahme 1 gestattet sowohl eine 
horizontale, d.h. ubereinander gestapelte Anord- 
nung der Warenstucke 9 wie auch eine vertikale, 
d.h. aneinander gereihte Lagerung dieser Waren. 

45 Dabei begunstigt die hier als Schenkelfeder 15 
ausgebildete Ruckstellkraft der Warenstutzen 2 die 
lageunabhangige Einlagerung der Warenstucke 9 
in die Warenaufnahme 1, die sowohl automatisch 
wie auch manuell erfolgen kann. 

50 Aus Figur 5 ist die gute Anpassungsfahigkeit 

der Warenstutzen 2 an teilespezifische Besonder- 
heiten deutlich erkennbar. Figur 5 zeigt eine steg- 
formige Warenstutze 2, die an ihren Stutzflachen 
14 an das nur strichpunktiert angedeutete Waren- 

55 stuck 9 formangepafit ist. Zur Abstutzung des Wa- 
renstuckes 9 an festgelegten Auflagenpunkten kann 
es zweckmafiig sein, wenn diese Stutzflachen an 
zumindest einem zur Zufuhr- oder Entnahmeseite 
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A weisenden Vorsprung 18 der Warenstutzen 2 
vorgesehen ist, wie dies aus den Figuren 1 bis 4 
deutlich wird. Urn sich in ihren Schwenkbewegun- 
gen nicht gegenseitig zu behindern, sind die Ge- 
lenkstellen 5, 5' der in Fig. 5 dargestellten Schwen- 
karnne 3, 4 auf gegenuberliegenden Seitenflachen 
dieser Warenstutze 2 angeordnet, so dafi sich die 
Schwenkarnne 3, 4 auf voneinander beabstandeten 
parallelen Schwenkebenen bewegen. 

Aus Fig. 6 wird deutlich, da/3 durch die gewahl- 
te Arnnlange der Schwenkarnne 3, 4 auch die Rela- 
tivbewegung der Warenstutze 2 gegenuber diesen 
Schwenkarmen 3, 4 gesteuert werden kann. In Fig. 
6 weist der obere Schwenkarnn 3 eine gegenuber 
denn unteren Schwenkarnn 4 kurzere Arnnlange auf. 
Die Schwenkbewegungen dieser Schwenkarnne 3, 
4 uberlagern sich infolgedessen so, da/3 die Waren- 
stutze 2 beim Verschwenken in die Haltestellung 
parallel zu den Schwenkebenen eine Drehbewe- 
gung entgegen denn Uhrzeigersinn durchfuhrt. Da- 
bei greift diese Warenstutze nnit einenn etwa L- 
fornnigen Haltevorsprung 19 in eine entsprechende 
Hinterschneidung oder Ausfornnung 2o des Waren- 
stuckes 9 ein. 

Durch eine uberkreuzte Anordnung der 
Schwenkarnne 3, 4 kann die Warenstutze 2 parallel 
zu den Schwenkebenen der Schwenkarnne 3, 4 
derart verdreht werden, dafi sie - wie dies in Fig. 7 
dargestellt ist - nnit einem warenseitig vorgesehe- 
nen, stiftfornnigen Haltevorsprung 21 beinn Ver- 
schwenken aus der Bereitschaftsstellung in ihre 
Haltestellung in die stirnseltige Rohroffnung 22 ei- 
nes hier hulsenfornnigen Warenstuckes 9 eingreift. 
Auch die uberkreuzt angeordneten Schwenkarnne 
3, 4 der in Fig. 7 dargestellten Warenstutze 2 sind 
an ihrer einen Arnnseite nnit denn hier nicht weiter 
dargestellten Stutzentrager und an ihrer gegen- 
uberliegenden Arnnseite nnit der Warenstutze 2 je- 
weils verschwenkbar verbunden. Dabei sind die 
einerseits ann Stutzentrager und andererseits an 
der Warenstutze 2 vorgesehenen Gelenkstellen 5, 
6 der Schwenkarnne 3, 4 in den parallelen 
Schwenkebenen jeweils versetzt zueinander ann 
Stutzentrager und an der entsprechenden Waren- 
stutze 2 angeordnet. 

In Fig. 8 sind zwei benachbarte Warenstutzen 
2 einer Warenaufnahnne 1 dargestellt, die uber 
einen Verbindungsarnn 23 miteinander verbunden 
sind. Der Verbindungsarnn 23 verbindet den oberen 
Schwenkarnn 3 der in Fig. 8 unteren Warenstutze 2 
nnit denn oberen Schwenkarnn 3 der daruber ange- 
ordneten Warenstutze 2. Dabei greift der Verbin- 
dungsarnn 23 an denn ihm zugeordneten Schwen- 
karnnen 3, 4 gelenkig an, wobei die Gelenkstelle 
dieses Verbindungsarnnes 23 an der in Fig. 8 obe- 
ren Warenstutze 2 als Langloch 24 ausgebildet ist. 
In diesenn Langloch 24 ist ein Mitnehnner 25 ver- 
schieblich gefuhrt, der beinn Verschwenken der un- 



teren Warenstutze 2 in einer Endstellung des Lang- 
loches 24 angeordnet ist. Das Langloch einer sol- 
chen Mitnahmevorrichtung eriaubt es also, dafi sich 
die obere Warenstutze 2 in ihrer Ruhestellung bef- 

5 indet, wahrend die untere Warenstutze 2 in ihrer 
Bereitschaftsstellung gehalten ist. Beinn Ver- 
schwenken der unteren Warenstutze aus ihrer Be- 
reitschaftsstellung in ihre Haltestellung jedoch wird 
uber den dabei in einer Endstellung des Langlo- 

10 ches 24 befindlichen Mitnehmer 25 auch die obere 
Warenstutze 2 in ihre Bereitschaftsstellung ver- 
schwenkt. Bei einer solchen Mitnahnnevorrichtung, 
bei der die jeweils benachbarten Warenstutzen 2 
uber einen derartigen Verbindungsarnn 23 nniteinan- 

76 der verbunden sind, kann auch ein vergleichsweise 
groi3er Abstand der benachbarten Warenstutzen 
gewahit werden, so da/3 in der entsprechenden 
Warenaufnahme 1 auch vergleichsweise dicke Wa- 
renstucke 9 eingelagert werden konnen. 

20 Zwar ist es auch nnoglich, eine Kopplung der 

benachbarten Warenstutzen 2 beispielsweise durch 
ein Verbindungsband aus flexiblenn Material zu er- 
reichen, dai3 beinn Verschwenken der jeweils unter- 
en Warenstutze 2 in ihre Haltestellung gespannt ist, 

26 jedoch begunstigen die hier dargestellten Mitnah- 
nnevorrichtungen eine komplikationslose Beweglich- 
keit der Schwenknnechanik der Warenstutzen 2. 

In Fig. 9 ist eine gegenuber den Fig. 1 bis 8 
abgewandelte Warenstutze 2 dargestellt, an der ein 

30 Hilfsbugel 26 an einer Gelenkstelle 27 verschwenk- 
bar angreift. Dieser Hilfsbugel 26 ist nnit einenn 
Drehgetriebe 28 verbunden, welches die Relativbe- 
wegung der Warenstutze 2 gegenuber den ihr zu- 
geordneten Schwenkarnnen 3, 4 in eine Relativbe- 

36 wegung des Hilfsbugels 26 gegenuber dieser Wa- 
renstutze 2 unnsetzt. Dieses Drehgetriebe 28 be- 
steht in Fig. 9 aus drei Koppelgliedern 29, 3o und 
31. Die Gelenkstelle 27 des Hilfsbugels 26 unter- 
teilt diesen in einen nnit der Warenstutze 2 zusann- 

40 menwirkenden etwa L-fornnig ausgebildeten Halte- 
teil 32 sowie ein Kopplungsteil 33. Uber die Kop- 
pelglieder 3o, 31 ist der Hilfsbugel 36 mit seinem 
Kopplungsteil 33 nnit denn in Fig. 9 nicht weiter 
dargestellten Stutzentrager verbunden, wobei die 

45 Gelenkstelle 34 zwischen den Koppelgliedern 3o, 
31 uber das Koppelglied 29 nnit denn oberen 
Schwenkarnn 3 der in Fig. 9 dargestellten Waren- 
stutze 2 verbunden ist. Auch der Hilfsbugel 26 
kann sonnit durch eine Uberlagerung der verschie- 

60 denen Schwenkbewegungen etwa parallel zu den 
Schwenkebenen der Schwenkarnne 3, 4 relativ zur 
Warenstutze 2 bewegt werden. 

Durch entsprechende Ausbildung des uber das 
Drehgetriebe 28 verschwenkbaren Hilfsbugels 26 

66 konnen neben denn Verschwenken der Warenstut- 
zen 2 noch weitere Bewegungen wahrend des Ein- 
lagerns der Warenstucke 9 ausgefuhrt werden, 
zunn Beispiel Niederhalter einschwenken, Greifer 
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offnen oder schlieBen, Zentrierhilfen wegschwen- 
ken, Dampfungszwischenlagen an gefahrdeten Be- 
reichen anbringen usw. Bei der in Fig. 9 dargestell- 
ten Ausfuhrungsfornn wird das Warenstuck zwi- 
schen der Warenstutze 2 und dem Hilfsbugel 26 
verspannt, soda^ eventuell auch ein Stutzentrager 
zur Warenaufnahnne ausreichen kann. Ansonsten 
ist eine Warenaufnahnne zu bevorzugen, die zunnin- 
dest zwei Stutzentrager aufweist, deren Warenstut- 
zen das Lagergut an verschiedenen Eckbereichen 
erfassen und abstutzen kann. 

Die erfindungsgennaBe Warenaufnahnne bildet 
somit ein flexibles Stapelsystenn fur Transport, Ver- 
packung und Lagerung von Halb- und Fertigteilen 
sowie von anderen Warenstucken. Dabei ist das 
hier dargestellte Warenaufnahme-System in 
Transport-, Verpakkungs- und Lagerbehaltern so- 
wie in Regalsystemen einsetzbar und kann zur 
horizontalen und vertikalen Einlagerung entspre- 
chenden Lagergutes verwendet werden. Die Bo- 
und Entladung der hier dargestellten Warenaufnah- 
nnen kann sowohl autonnatisch sowie nnanuell erfol- 
gen. 

Durch Einlegen des Stapelgutes insbesondere in 
die in Fig. 1 bis 4 dargestellten Warenaufnahnnen 1 
wird automatisch das zuvor eingelegte Warenstuck 
in seiner Lage fixiert, arretiert und gleichzeitig eine 
Zwischenlage nnit Aufnahnne fur das nachstfolgen- 
de Lagergut eingeschwenkt. Dabei dient jede der 
Warenstutzen 2 sowohl als Stutzflache fur das ein- 
zulagernde Warenstuck wie auch als Zwischenlage 
fur das nachstfolgende Lagergut. Durch Verriegein 
der obersten Warenstutze 2 sowie ihrer Schwen- 
karnne 3, 4 wird das gesannte Packgut arretiert. Bei 
der Entnahnne schwenken die jeweils nicht nnehr 
benotigten Warenstutzen aus denn Zufuhrweg auto- 
nnatisch zuruck, so 6aB eine ungehinderte Entnah- 
me Oder erneute Beladung erfolgen kann. Zur Vor- 
positionierung des Lagergutes konnen - wie bei- 
spielsweise in Fig. 2 dargestellt ist - teilespezifi- 
sche Einfuhrhilfen oder Fuhrungsschienen einge- 
setzt werden. Die hier dargestellten Warenaufnah- 
nnen haben folgende Vorteile: 

- Geeignet fur manuelle Be- und Entladung; 

- lageunabhangige Einlagerung der Warenstuk- 
ke von horizontal bis vertikal; 

- universelle Verwendbarkeit fur Transport- und 
Lagergut unterschiedlichster Gro^e, Fornn, 
Material, Oberflachenbeschaffenheit, Ennp- 
findlichkeit und Gewicht; 

- teilespezifische Gestaltungsmoglichkeit be- 
zuglich Kontur, Werkstoff, Oberflachenbe- 
schaffenheit sowie in grofiem Bereich variab- 
le Grofienauslegung der Stutzflachen und 
Zwischenlagen; 

- autonnatisch ein- und ausschwenkende Wa- 
renstutze dienen gleichzeitig als Aufnahnne, 
Niederhalter, Distanzhalter und Befestigungs- 



elennent. Je nach Werkstoffauslegung bieten 
sie zusatzlich noch Dannpfung und Teiles- 
chutz; 

- die Stapelteilung ist weitgehend unabhangig 
5 von Materialstarke und Kontur des Packgu- 

tes; 

- die Eindringtiefe der eventuell auch als Zwi- 
schenlagen dienenden Warenstutzen in den 
Zufuhrweg ist in grofiem Bereich variabel; 

10 - keine mechanische Belastung der Schwenk- 
nnechanik der Warenstutzen in verriegeltem 
Zustand durch das Eigengewicht des Pack- 
gutes. Bei einer Doppelfunktion der Waren- 
stutzen als Stutzflache und Niederhalter wir- 

15 ken die Krafte praktisch allein auf den Fest- 

anschlag 8. 

Sonnit entfallt bei der hier dargestellten Waren- 
aufnahnne ein manuelles Ein- und Ausschwenken 
der Warenstutzen. Auch auf ein Einbringen und 

20 Entnehnnen von separaten Zwischenlagen, Distanz- 
stucken oder anderen Dampfungsmaterialien kann 
verzichtet werden, was durch die Einsparung zu- 
satzlicher Packnnittel und Packhilfsstoffe eine nicht 
unerhebliche Kostenersparnis bedeuten kann. Dar- 

25 uber hinaus kann bei entsprechender Ausgestal- 
tung der Warenaufnahnne 1 auch ein separates 
Ver- und Entriegein der einzelnen Warenstutzen 2 
entfallen. 

30 Patentanspruche 

1_ Warenaufnahnne zur gestapelten oder aneinan- 
dergereihten Lagerung von Waren, die zumin- 
dest einen Stutzentrager aufweist, an dem 

35 nnehrere, in dessen Langsrichtung benachbarte 

Warenstutzen (2) schwenkbar gehalten sind, 
welche aus einer tragernahen Ruhestellung ge- 
genuber denn Trager in eine im Zufuhrweg der 
Ware angeordnete Bereitschaftsstellung und 

40 von der Bereitschaftsstellung in eine Haltestel- 

lung ausschwenkbar sind, wobei beinn Ver- 
schwenken einer Warenstutze in deren Halte- 
rung die ihr benachbarte Warenstutze (2) nnit- 
tels einer Mitnahnnevorrichtung aus ihrer Ruhe- 

45 stellung in ihre Bereitschaftsstellung bringbar 

ist, dadurch gekennzeichnet, da^ die Wa- 
renstutzen (2) jeweils uber zunnindest zwei 
Schwenkarme (3, 4) mit dem ihnen zugeordne- 
ten Stutzentrager (L) verbunden sind, da^ die 

50 Schwenkarme (3, 4) sowohl am Stutzentrager 

(L) als auch an der entsprechenden Warenstut- 
ze (2) schwenkbar angelenkt sind, daB die 
Schwenkachsen der Schwenkarme am Stut- 
zentrager (L) und an der Warenstutze (2) je- 

55 weils zueinander versetzt sind und daB durch 

ein Verschwenken der Schwenkarme (3, 4) die 
Winkellage der mit ihnen jeweils verbundenen 
Warenstutze (2) relativ zu diesen Schwenkar- 
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men in vorgegebener Weise veranderbar ist. 

2. Warenaufnahme nach dem Oberbegriff von 
Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet, daB Je- 
der Warenstutze (2) ein Schwenkarm-Paar aus 
zwei Schwenkarmen (3, 4) zugeordnet ist, die 
an ihrer einen Armseite mit dem Stutzentrager 
(L) und an ihrer gegenuberliegenden Armseite 
mit der Warenstutze (2) jeweils derart ver- 
schwenkbar verbunden sind, daiS sie ein Ge- 
lenkviereck bilden. 

3. Warenaufnahme nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, 6aB die einer Waren- 
stutze (2) zugeordneten und an versetzt zuein- 
ander angeordneten Gelenkstellen mit der Wa- 
renstutze (2) und dem Stutzentrager (L) ver- 
bundenen Schwenkarme (3, 4) in ihrer Lang- 
serstreckung neben- oder ubereinander oder 
uber Kreuz angeordnet sind. 

4. Warenaufnahme nach einem der Anspruche 1 
bis 3, dadurch gekennzeichnet, dai3 die am 
Stutzentrager (L) und/oder die an den Waren- 
stutzen (2) vorgesehenen Schwenkachsen der 
Schwenkarme (3, 4) als etwa parallele 
Schwenkbolzen (5, 6) ausgebildet sind. 

5. Warenaufnahme nach einem der Anspruche 1 
bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Schwenkachsen (6) oder dergleichen Gelenk- 
stellen aller einem Stutzentrager (L) zugeord- 
neter Warenstutzen (2) an diesem in etwa ei- 
ner Linie angeordnet sind. 

6. Warenaufnahme nach einem der Anspruche 1 
bis 5, dadurch gekennzeichnet, 6a!i die einan- 
der unmittelbar benachbarten Schwenkarme 
benachbarter Warenstutzen (2) eine gemeinsa- 
me Schwenkachse am Stutzentrager (L) ha- 
ben. 

7. Warenaufnahme nach einem der Anspruche 1 
bis 6, dadurch gekennzeichnet, 6aB zur Steue- 
rung der Relativbewegung einer Warenstutze 
(2) die an ihr an unterschiedlichen Gelenkstel- 
len angreifenden Schwenkarme (3, 4) unter- 
schiedliche Langen aufweisen. 

8. Warenaufnahme nach einem der Anspruche 1 
bis 7, dadurch gekennzeichnet, da/3 sich die 
Schwenkarme (3, 4) auf voneinander beabstan- 
deten parallelen Schwenkebenen bewegen. 

9. Warenaufnahme nach einem der Anspruche 1 

bis 8, dadurch gekennzeichnet, 6a{i jede Wa- 
renstutze (2) gegen eine Ruckstellkraft, insbe- 
sondere gegen eine Ruckstellfeder in ihre Hal- 



testellung bewegbar ist. 

10. Warenaufnahme nach einem der Anspruche 1 
bis 9, dadurch gekennzeichnet, dai3 die Ruck- 

5 stellfeder eine Schenkelfeder (15) ist. 

11. Warenaufnahme nach einem der Anspruche 1 
bis 1o, dadurch gekennzeichnet, daB jeweils 
zwei benachbarte Warenstutzen und/oder ihre 

10 Schwenkarme mittels zumindest einem Zuge- 

lement miteinander verbunden sind, welche(s) 
beim Verschwenken der einen Warenstutze 
von ihrer Bereitsschaftsstellung (B) in ihre Hal- 
testellung die andere Warenstutze (2) aus ihrer 

76 Ruhestellung (R) in ihre Bereitschaftsstellung 

(B) bewegt. 

12. Warenaufnahme nach einem der Anspruche 1 
bis 11, dadurch gekennzeichnet, dali jeweils an 

20 dem zur Zufuhr- oder Entnahmeseite (A) hin 

vorderen oder oberen Schwenkarm (3) einer 
Warenstutze (2) ein Mitnehmer (1o) vorgese- 
hen ist, der bei einer Schwenkbewegung die- 
ser Warenstutze (2) in ihre Haltestellung (H) 

26 den unteren oder hinteren Schwenkarm (4) der 

zur Zufuhr- oder Entnahmeseite (A) hin jeweils 
daruber oder davor angeordneten Warenstutze 
(2) beaufschlagt. 

30 13. Warenaufnahme nach einem der Anspruche 1 
bis 11. dadurch gekennzeichnet, daiS ein 
Schwenkarm einer Warenstutze (2) mit einem 
Schwenkarm der zur Zufuhr- oder Entnahme- 
seite (A) jeweils davor oder daruber angeord- 

36 neten Warenstutze (2) mittels eines Verbin- 

dungsarmes (23) verbunden ist, daB jeder Ver- 
bindungsarm (23) an den ihm zugeordneten 
Schwenkarmen gelenkig angreift, daB die Ge- 
lenkstelle dieser Verbindungsarme (23) an die- 

40 ser jeweils davor oder daruber angeordneten 

Warenstutze (2) als Langloch (24) ausgebildet 
ist, in der ein Mitnehmer (25) verschieblich 
gefuhrt ist und daB dieser Mitnehmer (25) beim 
Verschwenken der jeweils unteren oder hinte- 

45 ren Warenstutze (2) in ihre Haltestellung in 

einer Endstellung des Langloches (24) ange- 
ordnet ist. 

14. Warenaufnahme nach einem der Anspruche 1 
60 bis 13, dadurch gekennzeichnet, da^ an den 

Warenstutzen (2) jeweils zumindest ein Hilfs- 
bugel (26) vorgesehen ist, der an einer Gelenk- 
stelle (27) verschwenkbar an der Warenstutze 
(2) angreift und da/3 der (die) Hilfsbugel (26) 
66 mit einem vorzugsweise aus zumindest einem 

Koppelglied bestehenden Getriebe (28) ver- 
bunden ist (sind), welches die Relativbewe- 
gung der Warenstutze (2) gegentiber den ihr 



9 



17 EP 0 510 405 A1 18 



zugeordneten Schwenkarmen (3, 4) in eine Re- 
lativbewegung des Hilfsbugels (der Hilfsbugel) 
(26) gegenuber dieser Warenstutze (2) um- 
setzt. 

5 

15. Warenaufnahme nach einem der Anspruche 1 
bis 14, dadurch gekennzeichnet, dafi die einem 
Stutzentrager zugeordneten Warenstutzen (2) 
jeweils als Niederhalter fur die in Zufuhrrich- 
tung hinter Oder unter ihr angeordneten Waren- io 
stutzen (2) ausgebildet sind und da/3 die Wa- 
renstutzen (2) einen Niederhalter-Anschlag (12) 
aufweisen, der in Haltestellung dieser Waren- 
stutze (2) die in Zufuhrrichtung jeweils dahinter 
Oder darunter angeordnete Warenstutze (2) is 
und/oder die von dieser Warenstutze (2) abge- 
stutzte Ware bereichswelse beaufschlagt. 

16. Warenaufnahnne nach einenn der Anspruche 1 

bis 15, dadurch gekennzeichnet, dafi jede Wa- 20 
renstutze (2) zunn Abstutzen der Ware eine 
Stutzflache (14) hat, die vorzugsweise an den 
die Stutzflache (14) beaufschlagenden Bereich 
der Ware fornnangepai3t ist. 

25 

17. Warenaufnahme nach einem der Anspruche 1 
bis 16, dadurch gekennzeichnet, dafi die Stutz- 
flache (14) gegenuber der Warenstutze (2) 

und/oder gegenuber dem Niederhalter-An- 
schlag (12) aus unterschiedlichem Material be- 30 
steht. 

18. Warenaufnahme nach einem der Anspruche 1 
bis 17, dadurch gekennzeichnet, daB die Stutz- 
flache (14) an zumindest einem zur Zufuhr- 35 
Oder Entnahmeseite (A) weisenden Vorsprung 

der Warenstutze (2) vorgesehen ist. 

19. Warenaufnahme nach einem der Anspruche 1 

bis 18, dadurch gekennzeichnet, da^ die zur 40 
Zufuhr- Oder Entnahmeseite (A) hin oberste 
Oder vorderste Warenstutze (2) eines Stutzen- 
tragers (2) in ihrer Haltestellung verriegelbar 
ist. 
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